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Instrukcja obstugi i kontroli
testerow narzedzi dynamometrycznych serii ST

Wersja stanowiskowa dla testeréw, operatoréw i dziatu jakosci

Rys. 1. Tester narzedzi dynamometrycznych serii ST - jednostka odczytu z przetwornikiem.

s Gl T Uruc_hom_n_anle, wybo_r funkc_jl, ustawianie presetéw, wykonanie
pomiaru i interpretacja wyniku.

Dotycz Testery narzedzi dynamometrycznych serii ST oraz
y wymienne przetworniki / adaptery Run Down.
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1. Cel i zakres instrukcji

Instrukcja opisuje sposob wykonania kontroli narzedzi dynamometrycznych na testerach serii ST. Tester stuzy do
sprawdzania poprawnosci dziatania kluczy dynamometrycznych mechanicznych i elektronicznych, a takze
wybranych narzedzi z napedem elektrycznym lub pneumatycznym wyposazonych w mechanizm sprzegtowy.

Dokument ma charakter stanowiskowy: prowadzi operatora od przygotowania stanowiska, przez ustawienie
programu/presetu, po interpretacje wyniku i zapis pomiaru w pamieci urzadzenia.

Wazne: Przed uzyciem sprawdz aktualne swiadectwo kalibracji testera oraz zakres pomiarowy przetwornika. Nie
wykonuj pomiaréw powyzej zakresu danego przetwornika.

2. Najwazniejsze zasady bezpieczenstwa

UWAGA! Przed rozpoczeciem pomiaréw przetwornik musi by¢ solidnie przytwierdzony do podioza lub
stanowiska. Brak stabilnego mocowania moze spowodowac btedny wynik, uszkodzenie narzedzia albo uraz
operatora.

e Dobierz przetwornik i adapter do zakresu badanego narzedzia. Zalecany pomiar wykonuj w zakresie roboczym
przetwornika, bez przekraczania wartosci maksymalnej.

e W przypadku narzedzi z napedem stosuj symulator potgczen / Run Down Adapter o odpowiednim zakresie
pomiarowym.

¢ Nie trzymaj dtoni w osi dziatania narzedzia, na adapterze ani przy elementach obracajgcych sie.

e Przed pomiarem upewnij sie, ze kwadrat napedowy, nasadka i adapter sa poprawnie osadzone.

e Przerwij pomiar, jezeli urzadzenie sygnalizuje przekroczenie momentu, blgd przetwornika, brak komunikacji albo
nieprawidtowy status kalibraciji.

3. Elementy obstugi i funkcje menu

M Wigczenie urzgdzenia oraz przechodzenie = Uzywany podczas startu, wyboru funkciji i
pomiedzy pozycjami menu. przejscia do SLEEP.
OK/Enter (v) Zatwierdzenie wyboru lub wartosci. Wybor funkciji, zapis ustawien, przejscie
do nastepnego pomiaru.
SLEEP Wytaczenie urzadzenia z poziomu menu. Zakonczenie pracy po wykonaniu
pomiaréw.
Click-Torque Tryb badania kluczy dynamometrycznych Kontrola doktadnosci zadziatania
klikowych. mechanizmu klikowego.
Installed Torque Tryb pomiaru maksymalnej wartosci Wkretaki elektryczne, pneumatyczne,
momentu narzedzi z mechanizmem manualne $lizgowe; przy narzedziach z
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sprzegtowym. napedem wymagany symulator potgczen.
SET / Preset Programowanie widetek: Minimum, Do 99 ustawien/presetow,

Optimum, Maximum. wykorzystywanych przy ocenie OK/NOK.
Recall / pamie¢ Przywotanie zapisanych wynikéw. Kontrola historii pomiaréw i przygotowanie

danych do eksportu.

4. Przygotowanie stanowiska i uruchomienie

1. Upewnij sie, ze tester, przetwornik, adapter oraz narzedzie sa czyste i nieuszkodzone.

2. Przymocuj przetwornik do stabilnego poditoza. Potgczenie musi uniemozliwia¢ przesuwanie lub obrot przetwornika
podczas badania.

3. Podlacz wtasciwy przetwornik do jednostki odczytu. Seria ST umozliwia wymiane przetwornikédw w zaleznosci od
wymaganego zakresu.

4. Wiacz urzadzenie przyciskiem M. Po zapaleniu zielonej diody odczekaj okoto 10-15 sekund.

5. Podczas startu urzadzenie sprawdza status kalibracji oraz komunikacje z przetwornikiem. Nie przykladaj
momentu w czasie uruchamiania.

6. Po zakoniczeniu inicjalizacji wybierz wtasciwg funkcje pomiarowa i potwierdZz OK/Enter (V).

Dobér przetwornika: Dla rzetelnego pomiaru zakres testera powinien obejmowa¢ docelowy moment badanego
narzedzia. Przy zmianie zakresu wystarczy podtaczy¢ odpowiedni przetwornik zgodny z jednostka odczytu.

5. Tryby pomiarowe: Click-Torque i Installed Torque

Click-Torque Klucze dynamometryczne klikowe. Tester rejestruje moment zadziatania
mechanizmu klikowego. Tryb stuzy do
precyzyjnej kontroli kluczy klikowych.

Installed Torque Klucze elektroniczne, narzedzia Na wyswietlaczu pozostaje
elektr:yc;ne, pneumat;iczne z maksymalnie osiagnieta warto$¢
mechanizmem sprzegtowym oraz :
wkretakimanualne z mechanizmem momentu. P_rzy narzedziach z nap?dem
poslizgowym. wymagany jest symulator potaczen.

Instrukcja stanowiskowa - testery narzedzi dynamometrycznych serii ST | strona 3



[&(?/NTORQUE]

ELECTRONIC TORQUE WRENCHMES

6. Wprowadzanie limitéw dla kontroli momentu: Minimum - Optimum - Maximum

Ustawienia pomiarowe mozna przygotowac bezposrednio w urzgadzeniu w funkcji SET. W pamieci mozna zapisaé
99 ustawien (Preset). Kazdy preset powinien zawiera¢ wartosci:

¢ Minimum - dolna granica akceptowalnego momentu.
Optimum - docelowa warto$¢ momentu.
Maximum - gérna granica akceptowalnego momentu.

. Wejdz do menu gtéwnego i wybierz funkcje SET.

. Wybierz numer ustawienia/presetu, ktéry chcesz wprowadzi¢ lub zmienic.
. Wprowadz wartos¢ Minimum i zatwierdz OK/Enter (v).

. Wprowadz warto$¢ Optimum i zatwierdz OK/Enter (V).

. Wprowadz warto$¢ Maximum i zatwierdz OK/Enter (v).

. Sprawdz poprawnos$¢ jednostki oraz wartosci. W razie pomytki wr6¢ do edycji danego presetu.

N o o~ ODN R

. Wyjdz z funkcji SET do menu gtéwnego.

Nie pomijaj widetek. Brak poprawnie ustawionych granic Minimum i Maximum uniemozliwia jednoznaczng ocene
narzedzia jako OK/NOK.

7. Procedura badania narzedzia

7.1. Procedura ogodlna
1. Przygotuj narzedzie zgodnie z normalng procedurg montazu lub kontroli.

2. Upewnij sie, ze uzywany adapter, nasadka lub symulator potagczen odpowiada zakresowi momentu i typowi
narzedzia.

3. W menu wybierz Click-Torque albo Installed Torque i potwierdz OK/Enter (V).
4. Jezeli pracujesz z presetem, wybierz numer ustawienia, wedtug ktérego ma zosta¢ wykonana ocena.

5. Przyt6z moment ptynnie, bez uderzen i bez szarpania narzedziem.
6. Po zakoriczeniu dziatania narzedzia odczytaj wynik na wyswietlaczu.

7.2. Badanie klucza klikowego - Click-Torque

1. Ustaw klucz na wartos¢ momentu przewidziang w planie kontroli.
2. Osadz klucz na wiasciwym adapterze testera.

3. Zwiekszaj moment jednostajnym ruchem do zadziatania klikniecia.
4. Nie dociagaj klucza po kliknieciu - moze to zawyzy¢ wynik.

5. Odczytaj wartos$¢ zarejestrowang przez tester i poréwnaj jg z kryteriami akceptacji.

7.3. Badanie narzedzia z napedem - Installed Torque

1. Zamontuj odpowiedni symulator potgczen / Run Down Adapter.

2. Ustaw parametry narzedzia zgodnie z procedura produkcyjng lub planem kontroli.
3. Uruchom pomiar w funkgcji Installed Torque.

4. Wykonaj cykl dokrecania testowanym narzedziem.

5. Tester zatrzyma na wy$wietlaczu maksymalnie osiggnieta wartos¢ momentu.
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Przed kolejnym pomiarem skasuj/przygotuj odczyt zgodnie z komunikatem urzadzenia albo nacisnij OK/Enter (0),
jezeli wymaga tego wersja oprogramowania.

7.4. Badanie klucza ze sprzegtem slizgowym

o p wDNPE

Sprawdz, czy zakres klucza ze sprzegtem slizgowym miesci sie w zakresie testera ST.

Wybierz funkcje Installed Torque.

Wykonaj cykl dokrecania do zadziatania sprzegta, bez uderzania w ogranicznik i bez szarpniec.
Odczytaj maksymalny moment osiggniety w cyklu.

W przypadku duzego rozrzutu wykonaj serie powtérzen, sprawdz stabilnos¢ chwytu oraz stan adaptera.

7.5. Badanie kluczy elektronicznych

1.

Sprawdz, czy zakres klucza miesci sie w zakresie testera ST.

2. Wybierz funkcje Installed Torque.

Wykonaj cykl dokrecania do osiggniecia odpowiedniej wartosci momentu, bez uderzania w ogranicznik i bez
szarpnieé.

Odczytaj maksymalny moment osiggniety w cyklu.

W przypadku duzego rozrzutu wykonaj serie powtdrzen, sprawdz stabilnos¢ chwytu oraz stan adaptera.
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8. Odczyt, ocena wyniku i zapis pomiaru

Narzedzie dziata prawidiowo wzgledem Zapisz wynik i dopus$¢ narzedzie zgodnie

Minimum <= wynik <= Maximum ustawionych widetek. z procedurg wewnetrzna.

Wyreguluj narzedzie, sprawdz nastawe

Wynik < Minimum Moment jest za niski. albo przekaz do serwisu/kalibraciji.

Nie dopuszczaj narzedzia do pracy.

Wynik > Maximum Moment jest za wysoki. Wykonaj regulacje lub naprawe.

Sprawdz mocowanie przetwornika,
Pomiar niewazny. potaczenia, adapter i status kalibracji;
powtdrz pomiar.

Brak stabilnego wyniku / btad
komunikacji

Zapis pomiaru: W trybie pracy z presetem wynik moze zosta¢ automatycznie zapisany w pamieci urzagdzenia po
okoto 2 sekundach. W trybie ogélnym Installed Torque cze$¢ wersji wymaga potwierdzenia zapisu przyciskiem
OKI/Enter (v). Przed praca serying potwierdz sposéb zapisu na uzywanym egzemplarzu testera.

9. Eksport danych i dokumentowanie wynikow

» Po zakonczeniu serii pomiaréw przejdz do funkcji przywotania wynikéw / pamieci, jezeli chcesz sprawdzi¢
zapisane odczyty na urzadzeniu.

*  Wyniki z pamieci urzadzenia mozna eksportowa¢ do komputera za pomoca programu FRANK udostepnianego
przez producenta.

« Przy eksporcie danych zapisz co najmniej: numer narzedzia, numer presetu, date pomiaru, operatora, wynik,
jednostke oraz decyzje OK/NOK.

» Jezeli narzedzie nie miesci sie w widetkach, opisz dziatanie korygujace: regulacja, ponowny pomiar, naprawa,
wycofanie z uzycia albo kalibracja.

S TS S TS S S S

Tabela 1. Przykfadowy dziennik kontroli narzedzia.
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10. Najczestsze btedy i dziatania korygujace

Urzadzenie nie przechodzi startu

Wyniki sg niestabilne

Wynik stale poza zakresem

Tester sygnalizuje przekroczenie
momentu

Brak zapisu wyniku

Niski poziom baterii, problem z
komunikacjg przetwornika.

Przetwornik nie jest solidnie
przytwierdzony, operator szarpie
narzedziem.

Btedny preset, zfa jednostka, narzedzie
rozregulowane.

Moment powyzej limitu przetwornika lub
presetu.

Niepotwierdzony zapis, niewtasciwy tryb,
pamie¢ wymaga zgrania/wyczyszczenia.
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Nataduj/wymien baterie, sprawdz
przewdd i podtaczenie przetwornika.

Ustabilizuj stanowisko, wykonuj pomiar
ptynnie i powtarzalnie.

Sprawdz jednostke i wideltki, wykonaj
powtdrke, nastepnie regulacje lub serwis
narzedzia.

Przerwij badanie, dobierz wiasciwy
zakres, zweryfikuj ustawienia narzedzia.

Zapisz OK/Enter (O) lub odczekaj zapis
automatyczny; zgraj dane do PC.
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