POLTORQUE

ELECTRONIC TORQUE WRENCHES

Instrukcja obstugi i kontroli testeréw narzedzi dynamometrycznych serii CT

Wersja stanowiskowa dla operatordéw, testeréw i dziatu jakosci

Rys. 1. Tester narzedzi dynamometrycznych serii CT - schemat jednostki kompaktowej.

Zakres dokumentu

Uruchomienie, dobdr zakresu, wykonanie pomiaru, ocena wyniku,
zapis i eksport danych.

UWAGA! Testery z serii CT nie moga by¢ uzywane do kontroli kluczy udarowych ani impulsowych.
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1. Cel i zakres instrukgcji

Instrukcja opisuje sposob bezpiecznego przygotowania i wykonywania kontroli kluczy dynamometrycznych na
kompaktowych testerach elektronicznych serii CT. Testery CT stuzg do szybkiej weryfikacji poprawnosci
dziatania kluczy dynamometrycznych mechanicznych, elektronicznych oraz narzedzi ze sprzegtem $lizgowym.
Dokument ma charakter stanowiskowy: prowadzi operatora od przygotowania stanowiska, przez wybdr funkgji
pomiarowej, po interpretacje wyniku i zapis pomiaru.

Wazne: Przed uzyciem sprawdz aktualne $wiadectwo kalibracji testera oraz zakres pomiarowy danego modelu CT. Nie
wykonuj pomiaréw powyzej zakresu urzgdzenia ani poza zakresem okreslonym na tabliczce znamionowej lub Swiadectwie
kalibracji.

2. Najwazniejsze zasady bezpieczenstwa

UWAGA: Tester musi by¢ stabilnie przytwierdzony do podtoza, stotu, Sciany lub innej powierzchni. Brak stabilnego podparcia
moze spowodowac btedny wynik, uszkodzenie narzedzia albo uraz operatora.

*  Dobierz model CT do zakresu badanego klucza. Docelowy moment powinien znajdowac sie w zakresie
roboczym testera.

«  Nie przekraczaj warto$ci maksymalnej wskazanej dla danego testera. Po sygnale przekroczenia natychmiast
przerwij pomiar.

+  Stosuj wtasciwy zabierak, adapter lub nasadke. Elementy posrednie musza by¢ osadzone do konca i bez
nadmiernego luzu.

«  Nie trzymaj dtoni w osi pracy klucza ani przy zabieraku testera podczas przyktadania momentu.

*  Moment przyktadaj ptynnie. Nie szarp kluczem i nie uderzaj w klucz, adapter ani obudowe testera.

«  Tester przechowuj w dostarczonym opakowaniu ochronnym. Chron ekran, panel przyciskdw i gniazda przed
zabrudzeniem oraz uderzeniami.

+  Nie uzywaj testera jako narzedzia do dokrecania potaczen. Urzadzenie stuzy do kontroli i weryfikacji narzedzi
dynamometrycznych.

3. Charakterystyka testerow serii CT

Seria CT to kompaktowe testery elektroniczne przeznaczone do kontroli narzedzi dynamometrycznych w

warunkach produkcyjnych, montazowych i laboratoryjnych. Testery z serii CT wyrdznia zwarta budowa,

niewielkie wymiary, kolorowy wyswietlacz OLED, menu w jezyku polskim oraz doktadnos¢ pomiaréow +1%

zarowno w prawg jak i lewg strone (CW/CCW).

*  Funkgja ClickTorque umozliwia kontrole momentu aktywacji mechanizmu klucza klikowego oraz maksymalnie
osiggnietej wartosci.

«  Pamie¢ wewnetrzna urzgdzenia umozliwia zapis duzych serii pomiaréw i pdzniejszy eksport do komputera.

*  Wyniki mogg by¢ zgrywane do bazy PC z wykorzystaniem programu FRANK dostarczanego z testerem.

+  Testery mogg by¢ stosowane do kontroli kluczy na poczatku zmiany, po podejrzeniu rozregulowania narzedzia
oraz w ramach kontroli jakosci.

« W komplecie z testerem znajduje sie certyfikat kalibracji producenta; w razie potrzeby mozna zaméwic¢
dodatkowe wzorcowanie z akredytacjg PCA.



4. Elementy obstugi i funkcje menu

Element / funkcja

Wyswietlacz OLED

Dziatanie

Prezentuje warto$¢ momentu, jednostke, status
pomiaru, komunikaty i wynik zapisany do
pamigci.

Zastosowanie

Biezacy odczyt, kontrola OK/NOK, komunikaty
ostrzegawcze.

M/ Menu

Wiaczenie urzadzenia i przechodzenie pomiedzy
pozycjami menu.

Start pracy, wybor funkgji, powrét do menu
gtdbwnego.

Strzatki /

Zmiana pozycji menu lub wartosci nastaw.

Wybdr jednostki, presetu, funkcji lub wartosci
granicznej.

OK / Enter ()

Zatwierdzenie wyboru, przejcie do nastepnego
kroku lub zapis wyniku.

Uruchomienie funkcji, potwierdzenie zapisu,
przygotowanie nastepnego pomiaru.

ClickTorque

Funkcja badania kluczy klikowych.

Kontrola momentu kliknigcia oraz wskazanie
maksymalnej wartosci osiaggnietej przez
operatora.

Installed Torque

Zatrzymanie na ekranie najwiekszej wartosci
zarejestrowanej w cyklu.

Kontrola kluczy elektronicznych, wskazujgcych
oraz narzedzi ze sprzegfem slizgowym.

Recall / pamiec

Przywotanie zapisanych wynikow.

Przeglad historii pomiaréw i przygotowanie
dan%/?:h do ekgportu. Preyg

FRANK / eksport

Zgranie wynikow z pamieci testera do
komputera.

Dokumentowanie kontroli narzedzi i archiwizacja
wynikéw w bazie danych.

5. Przygotowanie stanowiska i uruchomienie

1. Upewnij sie, ze tester, zabierak, adapter i badany klucz sg czyste, suche i nieuszkodzone.

2. Ustaw tester na stabilnym stole lub przytwierdz go do stanowiska zgodnie z wymaganiami zaktadu. Urzgdzenie
moze pracowac w ustawieniu dobranym do stanowiska, o ile obcigzenie dziata osiowo i stabilnie.

3. Wrazie potrzeby dobierz adapter do kwadratu napedowego testera oraz badanego klucza.
4. Wiacz urzadzenie przyciskiem M/ Menu. Nie przyktadaj momentu w czasie startu i inicjalizacji.
5. Sprawdz jednostke pomiaru i funkcje pracy. W razie potrzeby ustaw Nm jako jednostke podstawowg dla kontroli

stanowiskowe;j.

6. Przed pierwszym pomiarem wykonaj prébne przytozenie niewielkiego momentu w celu sprawdzenia stabilnosci

stanowiska i osadzenia adaptera.

7. Po zakonczeniu inicjalizacji wybierz wiasciwa funkcje pomiarowg i potwierdz OK / Enter (v).

Dobér stanowiska: Tester ustaw tak, aby operator mogt przyktada¢ moment ptynnym ruchem i bez skrecania reki. Klucz
powinien pracowac w osi zabieraka; obcigzenia boczne pogarszajg powtarzalnos¢ pomiaru.

6. Dobdr zakresu testera i adaptera

Dla rzetelnego pomiaru zakres testera musi obejmowa¢ docelowy moment badanego klucza. Nie nalezy
kontrolowa¢ narzedzia na granicy lub powyzej maksymalnej warto$ci modelu CT. Jezeli plan kontroli wymaga
kilku punktéw pomiarowych, wszystkie punkty musza miescic sie w zakresie pomiaroeym testera i

zastosowanego adaptera.

Sytuacja Dziatanie operatora

Moment narzedzia miesci sie w zakresie modelu CT

Wykonaj pomiar zgodnie z procedura.

Moment narzedzia jest blisko gérnej granicy zakresu

Rozwaz uzycie modelu o lezszym zakresie, jezeli wymaga tego plan
jakosci lub powtarzalnos¢ pomiarow.

Moment narzedzia przekracza zakres CT

Nie wykonuj pomiaru. Dobierz tester o wyzszym zakresie.

Adapter nie pasuje do kwadratu napedowego

Zastosuj wtasciwg przejsciowke lub model z odpowiednim
zabierakiem; nie stosuj potaczen prowizorycznych.

Klucz dziata w lewo i w prawo

Sprawdz, czy procedura obejmuje oba kierunki. Seria CT moze
wykonywac pomiary zaréwno w prawa jak i lewa strone (CW/CCW) £




6.1. Wprowadzenie ustawien dla programéw
pomiarowych

Ponizsza procedura opisuje sposéb zapisania ustawien programu pomiarowego oraz limitéw oceny
wyniku.

1. Przejdz do funkji SET i zatwierdz wybor przyciskiem OK.

2. Wybierz numer ustawienia, ktére chcesz zapisac.

Uwaga: Pamietaj, ze pod danym numerem moze by¢ zapisane tylko jedno ustawienie. Jezeli numer
ustawienia jest juz zajety, wybierz inny; w przeciwnym razie dane zostang nadpisane.

3. Wybierz tryb wprowadzenia ustawien:
* przez podanie wartosci poszczeg6lnych limitéw momentu,
* przez procentowe okreslenie limitéw od wartosci nominalnej.

4. Wprowadz swoje wartosci dla poszczegdInych limitow i zatwierdz przyciskiem OK.

5. Po wykonaniu pomiaru w oparciu o limity zapisane dla konkretnego ustawienia wynik zostanie
wyswietlony na zielono, jezeli miesci sie miedzy okre$long wartoscig minimalng i maksymalng, albo
na czerwono, jezeli nie miesci sie w tym przedziale.

Kolor wyniku Interpretacja Dziatanie operatora

Zielony Wynik miesci sie pomiedzy limitem Kontynuuj pomiar lub zapisz wynik
minimalnym i maksymalnym. zgodnie z procedura.

Czerwony Wynik znajduje sie poza ustawionym Zweryfikuj nastawe, powt6rz pomiar
zakresem. lub podejmij dziatanie korygujace.

Rys. 3. Logika oceny wyniku dla programu pomiarowego z limitami.



7. Procedury badania narzedzi

7.1. Procedura ogdlna

Przygotuj narzedzie zgodnie z planem kontroli lub instrukcjg stanowiskowg zakfadu.
Sprawdz nastawe klucza i porédwnaj jg z wartoscig zlecong do kontroli.

Wybierz wtasciwg funkcje pomiarowa: ClickTorque dla kluczy klikowych albo Installed Torque dla kluczy
elektronicznych, wskazujacych lub slizgowych.

Osadz klucz na zabieraku/adapterze testera bez luzu i bez przekoszenia.

Przyktadaj moment ptynnie, réwnomiernie i bez szarpniec.

Po zakonczeniu cyklu odczytaj wynik i poréwnaj go z kryteriami akceptacji.

Zapisz wynik w pamieci urzgdzenia albo w dzienniku kontroli, zgodnie z procedurg wewnetrzng.

06.35.
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Wartos¢ w widetkach Przekroczenie / alarm Wartos¢ maksymalna Zapis wyniku

Rys. 2. Przyktadowe komunikaty wyswietlane podczas kontroli klucza.

7.2. Badanie klucza klikowego - ClickTorque

vk wNn =
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Ustaw klucz na warto$¢ momentu przewidziang w planie kontroli.

Wybierz funkcje ClickTorque i przygotuj tester do rejestracji pomiaru.

Osadz klucz na wiasciwym adapterze. Rekoje$¢ prowadz zgodnie z normalnym sposobem uzytkowania klucza.
Zwiekszaj moment jednostajnym ruchem do zadziatania mechanizmu klikowego.

Nie dociggaj klucza po kliknieciu. Dalsze obcigzanie pokazuje skutki btednej pracy operatora i moze zawyzy¢
wartos¢ maksymalna.

Odczytaj moment aktywacji oraz maksymalng warto$¢ osiggnietg w cyklu. Poréwnaj wynik z tolerancjg narzedzia
i planem kontroli.

Szkolenie operatoréw: Funkcja ClickTorque jest uzyteczna podczas szkolen, poniewaz pokazuje réznice miedzy momentem
aktywacji mechanizmu a warto$cig maksymalng uzyskang po nieprawidtowym uzyciu klucza dynamometrycznego.

7.3. Badanie klucza elektronicznego lub wskazujgcego

1.

2.
3.
4.

5.

Wybierz tryb Installed Torque, lub ewentulanie funkcje TRACK - pamietaj jednak ze w tej funkcji pomiar zeruje
sie automatycznie po zdjeciu obcigzenia z klucza, a uzyskanego wyniku nie da sie zapisa¢ w pamieci
wewnetrznej!

Wyzeruj wskazanie testera, jezeli wymaga tego komunikat urzadzenia.
Zwiekszaj moment ptynnie do wartosci wymaganej w planie kontroli.

Pordwnaj wskazanie klucza z wynikiem testera. Decyzje OK/NOK podejmij zgodnie z tolerancjg badanego
narzedzia.

Po pomiarze zwolnij obcigzenie i przygotuj tester do nastepnego cyklu.

7.4. Badanie klucza ze sprzegtem slizgowym

1.

s W

Sprawdz, czy zakres klucza ze sprzegtem slizgowym miesci sie w zakresie testera CT.

Wybierz funkcje Installed Torque

Wykonaj cykl dokrecania do zadziatania sprzegta, bez uderzania w ogranicznik i bez szarpniec.

Odczytaj maksymalny moment osi-gni-ty w cyklu.

W przypadku duzego rozrzutu wykonaj serie powtdrzen, sprawdz stabilnos¢ chwytu oraz stan adaptera.



8. Odczyt, ocena wyniku i zapis pomiaru

Interpretacja

Dziatanie

Wynik pomiaru
Wynik miesci sie w wymaganych granicach

Narzedzie dziata prawidtowo wzgledem
ustawionych kryteriow.

Zapisz wynik i dopus¢ narzedzie zgodnie z
procedurg wewnetrzna.

Wynik ponizej dolnej granicy

Moment jest za niski.

SprawdZ nastawe narzedzia, wykonaj powtorke,
a nastepnie skieruj narzedzie do regulacji lu
kalibracji.

Wynik powyzej gérnej granicy

Moment jest za wysoki.

Nie dopuszczaj narzedzia do pracy. Wykonaj
regulacje, naprawe lub kalibracje.

Duza rdznica miedzy kliknieciem a wartoscia
maksymalna

Operator docigga klucz po kliknieciu albo
przyktada moment zbyt gwattownie.

Przeszkol operatora i powtdrz pomiar ptynnym
ruchem.

Brak stabilnego wyniku / btad komunikatu

Pomiar niewazny.

Sprawdz mocowanie testera, adapter, stan
narzedzia i status kalibracji; powt6rz pomiar.

Zapis pomiaru: Seria CT ma pamie¢ wewnetrzng do zapisu wynikow. Przed pracg seryjng potwierdz na uzywanym

egzemplarzu, czy zapis odbywa sie automatycznie po zakonczeniu cyklu, czy wymaga potwierdzenia przyciskiem OK / Enter

L(V).

9. Eksport danych i dokumentowanie wynikéw

*  Po zakonhczeniu serii pomiaréw przejdz do funkcji pamieci / przywotania wynikoéw, jezeli chcesz sprawdzic
zapisane odczyty na urzadzeniu.

*  Wyniki z pamieci urzadzenia mozna eksportowa¢ do komputera za pomocg programu FRANK dostarczanego z

testerem.

* Eksport danych z oprogramowania mozliwy jest w formacie CSV

« Jezeli narzedzie nie miesci sie w kryteriach, opisz dziatanie korygujace: regulacja, powtérny pomiar, naprawa,
wycofanie z uzycia albo kalibracja.

+  Pozgraniu danych do PC wykonaj kopie zapasowg zgodnie z procedurg jakosci zaktadu.

Nr narzedzia

Tester CT

Kierunek

Punkt Nm

Wynik Nm Decyzja

Tabela 1. Przyktadowy dziennik kontroli narzedzia.

10. Najczestsze btedy i dziatania korygujace

(o] JEWW
Urzadzenie nie uruchamia sie

Mozliwa przyczyna
Problem z zasilaniem lub uszkodzenie
urzadzenia.

Dziatanie

wymien Zzrodto zasilania zgodnie z instrukcjg
producenta; jezeli problem wraca, przekaz tester
do serwisu.

Wyniki sg niestabilne

Tester nie Jlest stabilnie ustawiony, operator
szarpie Kluczem, adapter ma luz.

Ustabilizuj stanowisko, sprawdz osadzenie
adaptera i wykonuj pomiar ptynnym ruchem.

Wynik stale poza zakresem

Btedna nastawa klucza, zfa jednostka, narzedzie
rozregulowane.

Sprawd? jednostke i nastaw% W)(konaj
powtorke, nastepnie regulacje lub kalibracje
narzedzia.

Alarm przekroczenia momentu

Przytozono moment powyzej zakresu testera
albo powyzej granicy presetu.

Przerwi#bad.anie, dobierz wtasciwy model CT i
zweryfikuj ustawienie narzedzia.

Brak zapisu wyniku

Niepotwierdzony zapis, niewtasciwy tryb lub
zapetniona pamiec.

Potwierdz zapis OK/ Enter (), zgraj wyniki do
PC lub wyczys$¢ pamiec zgodnie Z procedura.

Rézne wyniki w kolejnych powtérzeniach

Niepowtarzalny sposob przyktadania momentu,
zbyt szybki ruch, niewtasciwy punkt chwytu.

Ustal jednakowg technike pomiaru, wykonaj
serie kontrolng I poréwnaj rozrzut wynikdw.




11. Modele serii CT

Ponizsze zestawienie ma charakter pomocniczy. Przed pomiarem wigzace sg dane na tabliczce

znamionowej, w $wiadectwie kalibracji oraz w aktualnej karcie danego produktu.

Model Zakres momentu Zabierak / adapter Tolerancja

CT020 2-20 Nm 1/4" +1% CW/CCW
CTO050 5-50 Nm 3/8" +1% CW/CCW
CT135 13.5-135 Nm 3/8" +1% CW/CCW
CT200 20-200 Nm 172" +1% CW/CCW
CT340 34-340 Nm 1/2" +1% CW/CCW
CT400 40-400 Nm 1/2" +1% CW/CCW
CT1000 100-1000 Nm 1" +1% CW/CCW
CT1500 150-1500 Nm 1" +1% CW/CCW
CT2000 200-2000 Nm 1" +1% CW/CCW

Uwaga dotyczgca zakresow: W materiatach handlowych moga wystepowac réznice w opisie zakresu lub masy wybranego
modelu. Do kontroli stanowiskowe] zawsze uzywaj danych z danego egzemplarza testera i jego Swiadectwa kalibracji.

12. Lista kontrolna operatora i zrédta

12.1. Lista kontrolna przed pomiarem

OK

Czynnos¢
Sprawdzono aktualno$¢ Swiadectwa kalibracji testera CT.

Dob6r modelu CT odpowiada wartosciom momentu w planie
kontroli.

Tester jest stabilnie ustawiony lub przytwierdzony do stanowiska.

Adapter i zabierak sg wtasciwe oraz nieuszkodzone.

Jednostka pomiaru i funkcja pracy zostaty ustawione prawidtowo.

Pomiar wykonano ptynnie, bez szarpania i bez dociggania po
kliknieciu.

Wynik zapisano w pamieci urzadzenia lub w dzienniku kontroli.

W razie wyniku NOK opisano dziatanie korygujgce.




